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HOTZEKO KONFORMAZIOKO

TROKELETAN ERABILTZEN DIREN

ERREMINTETARAKO ALTZAIRUAK:
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Ingeniaritza Mekanikoa eta Fabrikazio Prozesuak 
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Izen-emateen araberea

Arrasate-Mondragón 

Gaztelania

Aurrez aurrekoa edo Online

HELBURUAK

Ikastaroa eskaeraren arabera emateko aukera, enpresaren beharretara egokituta, online formatuan

(streaming) edo enpresaren instalazioetan aurrez aurre.

Hotzean konformatzeko trokelen (puntzoiak, matrizeak, zapalgailuak...) eremu aktiboetan erabiltzen diren

erremintetarako altzairuak lan-baldintza zorrotzen mende daude, bereziki erresistentzia handiko edo

atxikitzeko joera handiko materialak prozesatzeko erabiltzen direnean (adibidez, altzairu herdoilgaitz

austenitikoak). Trokeletan erabiltzen diren altzairu horiek propietateen konbinazio egokia izan behar dute,

zerbitzuan portaera ona izango dutela ziurtatzeko. Horrela, gogortasun handia izan behar dute higadura

minimizatzeko, baina altzairuak ez du gehiegizko hauskortasunik izaten, matrizea zartatzeko edo pitzatzeko

arazoak saihesteko. Bi propietate horiek kontrajarriak direnez, zaila da altzairu bererako aldi berean

optimizatzea. Ikuspuntu horretatik, prozesu metalurgiko berezien bidez lortutako altzairu berriak garatzea

(altzairu bateginak, altzairu pulbibotalurgikoak) aukera interesgarria da, gogortasun/iraunkortasun

konbinazio hobea dutelako prozesu konbentzionalen bidez lortutako altzairu "baliokideena" baino. Ikastaro

honetan, erremintetarako altzairu tradizionalak eta aurreratuak aztertuko ditugu, eta haien tratamendu

termikoaren berezitasunak deskribatuko ditugu, erabiltzen dituzten propietateak optimizatzeko. Era berean,

altzairu mota hori hotzean estanpatzeko matrizeetan erabiltzearen abantailak eta desabantailak aztertzen

dituzten zenbait aplikazio deskribatzen dira.

Hauek dira ikasturte honetarako planteatutako helburuak:

Hotzeko konformaziorako trokelak fabrikatzeko erabiltzen diren altzairuen ezaugarriak (abantailak/

Informazio gehiago

eta izen-ematea
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desabantailak) ezagutzeko eta ulertzeko.

Hotzeko konformazioko trokeletarako altzairuak hautatzeko irizpideak zehaztea, konformatu beharreko

materialaren arabera.

NORI ZUZENDUA

Bulego Teknikoko eta Ingeniaritzako arduradunak eta teknikariak.

Fabrikazio-arduradunak.

Mantentze-lanetako arduradunak.

PROGRAMA

Hotzeko estanpazio-matrizeetan erabiltzen diren materialen propietateak

Erreminta-altzairuen tratamendu termikoak

Erreminta-altzairuak izendatzea

Hauts- eta alurgia-altzairuak eta hotzeko estanpazioan erabiltzen diren altzairu galdatuak

Estaldurak eta gainazal-tratamenduak

Hotzeko estanpazio-matrizeetarako altzairuak hautatzeko irizpideak

IRAKASLEAK

Gomez Rodriguez, Xabier

https://www.mondragon.edu/cursos/eu/ikastaroa/hotzeko-konformazioko-trokeletan-erabiltzen-diren-

erremintetarako-altzairuak-ezaugarriak-eta-tratamenduak 
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