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aesw - Ikasturtea: 2015/ 2016 - Ikasgaiaren planifikazioa

[MEAAO08] PRODUKZIO INGENIARITZA
DATU OROKORRAK

mn

MONDRAGON
UNIBERTSTATEN

Titulazioa ENPRESA BERRIKUNTZA ETA PROIEKTU Arloa ZUZENDARIENTZAKO PRESTAKUNTZA
ZUZENDARITZAN UNIBERTSITATE MASTERRA OROKORRA
Seihilabetea 1,2 Ikasturtea 1 Aipamena /
Izaera HAUTAZKOA ExpeZEl G
Plana 2010 Hizkuntza CASTELLANO
Kredituak 3 Ordu/aste 1,94 Orduak guztira 35 irakastordu + 40 irak. gabeko ordu = 75 ordu
guztira

IRAKASLEAK

LEGARRETA ALEGRIA, JUAN LUIS
EGUREN EGUIGUREN, JOSE ALBERTO

BEHARREZKO AURRETIKO EZAGUTZAK

Ikasgaiak Ezagutzak
(Ez da beharrezkoa aurretiaz ikasgai zehatzik gainditzea) (Ez da aurretiko ezagutzarik behar)
KONPETENTZIAK
KONPETENTZIAK ECTS
CME103 - Tresna estatistiko baliagarriak ezagutzea eta erabiltzea, eta arazo baten irtenbidean edo erabaki bat hartzean 0,2
lortutako emaitzak interpretatzeko eta komunikatzeko gai izatea.
CMEL112 - Ekonomia berriaren ingurunean, berrikuntzara bideratutako erakunde baten zuzendaritza estrategikoan garatutako 0.4

gaitasunak eta ezagutzak aplikatzeko gaitasun pertsonala erakustea, ikuspegi sistemikoarekin eta aldaketara zuzendutako
orientazio etengabearekin.

CME101 - Horniduren Kate Hedatua ezagutzea, lehengaietatik amaierako erabiltzaileraino, organizazioaren eraldaketa eta 12

banaketa prozesuak antolatzeko eta planifikatzeko gaitasunarekin.

CME104 - Ingurune berri edo ezezagunetan arazoak konpontzen lortutako ezagutza eta konpetentziak zein gaitasun 0.4

pertsonala ezagutza eta konpetentzia horiei lotutako testuinguru zabalagoetan (edo diziplina anitzekoetan) aplikatzen jakitea.

CME102 - Enpresaren finantza kontabilitateari lotutako erabakiak aztertzea, ulertzea, komunikatu eta hartzea 0.8
Guztira: 3

IKASTE-EMAITZAK

Hobetzeko aukerak edo “xahuketak” identifikatzen ditu, produkzio prozesuen irudikapen grafikoak erabiliz

FORMAZIO-AKTIBITATEAK 10 IG 0G
Banakako lana eta ikasketa, probak eta azterketak 10 h. 5h. 15 h.
Proiektuak eta /edo POPBL taldean garatzea, idaztea eta aurkeztea 5h. 5h. 10 h.
EBALUAZIO-SISTEMAK P ERREKUPERAKETA-MEKANISMOAK

Banakako proba idatziak eta ahozkoak gaiari buruzko %70 Banakako proba idatziak eta ahozkoak gaiari buruzko gaitasun
gaitasun teknikoak ebaluatzeko. teknikoak ebaluatzeko.

Seihilekoko proiektuan eta gradu amaierako lanean ikasleak %15 Oharrak: Banakako proba idatziak eta ahozkoak gaiari buruzko
entregatutako dokumentazioa, lortutako emaitzak, egindako gaitasun teknikoak ebaluatzeko.

aurkezpena eta defentsa teknikoa, eta erakutsitako

trebetasunak eta jarrerak.

Txostenak ariketak egiteari, kasuen azterketari, %15
ordenagailuko praktikei eta laborategiko praktikei buruz.

Oharrak:

10 - Irakastorduak: 15 h.
IG - Irak. gabekoak: 10 h.
OG - Orduak guztira: 25 h.

aYI=Keyd Produkzio prozesuen malgutasuna eta produktibitatea hobetzeko teknikak aplikatzen ditu.

FORMAZIO-AKTIBITATEAK 10 IG 0G
Banakako lana eta ikasketa, probak eta azterketak 20 h. 10 h. 30 h.
Proiektuak eta /edo POPBL taldean garatzea, idaztea eta aurkeztea 15 h. 15h.
Ariketak egitea banaka eta taldean 5h. 5h.
EBALUAZIO-SISTEMAK P ERREKUPERAKETA-MEKANISMOAK

Banakako proba idatziak eta ahozkoak gaiari buruzko %70 Banakako proba idatziak eta ahozkoak gaiari buruzko gaitasun

[MEAA08] PRODUKZIO INGENIARITZA 1/2



m f"ﬁc““ Goi Eskola Politeknikoa | Mondragon Unibertsitatea

IooRAGC e ® Ikasturtear 2015 / 2016 - Ikasgaiaren planifikazioa
gaitasun teknikoak ebaluatzeko. teknikoak ebaluatzeko

Seihilekoko proiektuan eta gradu amaierako lanean ikasleak %15 Oharrak:
entregatutako dokumentazioa, lortutako emaitzak, egindako

aurkezpena eta defentsa teknikoa, eta erakutsitako

trebetasunak eta jarrerak.

Txostenak ariketak egiteari, kasuen azterketari, %15
ordenagailuko praktikei eta laborategiko praktikei buruz.

Oharrak:

10 - Irakastorduak: 20 h.
IG - Irak. gabekoak: 30 h.
OG - Orduak guztira: 50 h.

EDUKIAK

0. -Sarrera
1. Produkzio Injineritzaren helburuak
2. Balore erantsiaren fluxua (Value Stream Mapping)
3. Lantegi banaketa motak (lay-out)
4. Egonkortazuna
4.1 Egonkortazunaren sarrera
4.2 Estandarizazioa
4.35 S “en oinarriak
4.2 TPM “en zutabeak eta oinarriak
5. SMED : Sarrera eta oinarriak
6. JIDOKA

7. Lanaren ikerketa eta denboraren neurketa

BALIABIDE DIDAKTIKOAK ETA BIBLIOGRAFIA

Baliabide didaktikoak Bibliografia
Klase teorikoak arikaterekin Industri injenieritza ED Alfa-Omega Autor Niebel
Lanak VSM Observar para crear valor. Ed. Lean enterprise institute.
POPBL ko lana Autor:Mike Rother, Jhon Shook

Klaseko apunteak

LEAN MANUFACTURING : Exposicién adaptada a la fabricacion
repetitiva de familias de productos mediante procesos discretos.
ISBN:978-84-686-2814-1
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