Tabla 2. descripcion de los mdédulos o materias

Denominacién de la materia Créditos ECTS, caracter

INGENIERIA DE PROCESOS DE FABRICACION (30 Créditos ECTS (750 horas), Mixto
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Duracion y ubicacién temporal dentro del plan de estudios
Esta materia estd compuesta por seis asignaturas:

TECNOLOGIAS DE FABRICACION I: en el ler semestre de 2° curso.
TECNOLOGIAS DE FABRICACION II: en el 2° semestre de 2° curso.

ANALISIS DE PROCESOS INDUSTRIALES: en el 1er o 2° semestre de 4° curso.
FABRICACION ASISTIDA: en el 2° semestre de 4° curso.

INGENIERIA DE PROCESOS DE FABRICACION: en el ler semestre de 4° curso.
TECNOLOGIAS DE UNION: en el 2° semestre de 4° curso.

COMPETENCIAS Y RESULTADOS DEL APRENDIZAJE QUE EL ESTUDIANTE ADQUIERE
CON DICHO MODULO/ MATERIA

COMPETENCIAS

1. Identificar los procesos de fabricacion para la transformacion de metales, polimeros,
ceramicos y compuestos.

2. Seleccionar y disefar los procesos de fabricacion mas adecuados para cualquier tipo de
pieza, en base a su material y disefio, identificando la maquinaria a utilizar y los
parametros a controlar.

3. Optimizar los parametros de los diferentes procesos de fabricacion.

4. Aplicar los principios de la fabricacién asistida orientada a cualquiera de los procesos de
fabricacion estudiados, disefiando, en su caso, programas de control numérico, bien
manualmente, bien utilizando herramientas de CAM.

5. Estimar de manera aproximada y utilizando diferentes metodologias, los costes de
fabricacion de una pieza.

6. Redactar documentacion relativa al disefio del proceso de fabricacién de un componente
0 conjunto mecanico.

7. Comprender, exponer y transmitir informacién obtenida de distintas fuentes y generar
informacion y estrategias de transmisién del conocimiento elaborado por uno mismo.

8. Participar en equipos de trabajo diferentes y en contextos disciplinares variados,
asumiendo responsabilidades operativas para con otros miembros del equipo, tomando
decisiones de forma autébnoma sobre las actividades a realizar y gestionando los
recursos del equipo.

9. Trabajar en un entorno multilingte.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

oo

Selecciona y disefa el proceso de fabricacion adecuado para un componente mecanico
bajo criterios técnicos y econémicos.

Estima, utilizando diferentes metodologias, los costes de fabricacién de cada uno de los
procesos de fabricacién estudiados.

Utiliza, de manera basica, maquinas de mecanizado convencional (torno, fresadora y
taladro), y realiza programas de control numérico de piezas de geometria sencilla
utilizando herramientas informéaticas.

Redacta documentacion relativa al disefio del proceso de fabricacion de un componente
mecanico, justificando la propuesta, extrayendo conclusiones y proponiendo alternativas.
Plantea y resuelve problemas en equipo.

Maneja la terminologia técnica relativa a procesos de fabricacion en distintos idiomas.

Expone eficazmente de forma oral los resultados obtenidos en practicas y/o proyectos.

REQUISITOS PREVIOS

Se han establecido los siguientes:




Fundamentos Matematicos | y I, Fisica Mecanica y Expresion Grafica son requisitos previos de toda la
materia.

Asignhatura 1 Asignatura 2 Asignatura 3 Asighatura 4 Asignatura 5
Tecnologias de | Tecnologias de Andlisis de Ingenieria de Fabricacion
Fabricacion | Fabricacion I Procesos Procesos de asistida
4.5 créditos ECTS 4.5 créditos Industriales Fabricacion 4.5 créditos
(122.5 horas). ECTS 4.5 créditos ECTS | 6 créditos ECTS ECTS (1125

Obligatoria (112.5 horas). (112.5 horas). (150 horas). horas).
Obligatoria Optativa Optativa Optativa

Asignatura 6

Tecnologias de
unién
6 créditos ECTS
(150 horas).
Optativa
Actividades formativas con su contenido en ECTS, su metodologia de ensefianza-
aprendizaje y su relacidn con las competencias que debe adquirir el estudiante

1. Presentacidn en el aula de los conceptos y procedimientos asociados a las asignaturas.
(9 créditos ECTS): Competencias 1, 2, 3, 4y 5.

Realizacion de practicas de laboratorios (6.5 créditos ECTS): Competencias 1, 2 y 4.
Realizacién de ejercicios individualmente y en equipo. (2.5 ECTS). Todas las competencias.

Trabajo en equipo y proyectos (6.5 créditos ECTS): Todas las competencias.
Estudio y trabajo individual, pruebas y examenes (5.5 créditos ECTS) Competencias de
la7.
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Sistema de Evaluacién de la Adquisicién de las Competencias

Todas las asignaturas de la materia se evaluaran atendiendo a:

- Las actividades formativas de presentacion de conocimientos y estudio individual seran evaluadas con
pruebas escritas. Se valoraran los informes de realizacion de practicas de laboratorio para comprobar la
adquisicion de competencias desarrolladas.

-La capacitacion técnica para resolver problemas y casos se evaluara con una presentacion y defensa del
POPBL, y sera valorada a partir de un perfil de competencias especifico que considera la documentacién
entregada, asi como el trabajo desarrollado, y las habilidades y actitudes mostradas por el alumno y el
equipo de trabajo.

- La evaluacion sera continua y contemplara las propuestas y mecanismos de recuperacion de los
conocimientos y competencias. Todo ello dentro del periodo que comprende la materia.

Breve resumen de contenidos

Tecnologias de Fabricacion |
1. Principios de procesos de transformacion |: deformacion, chapa
2. Principios de procesos de transformacion Il: moldeo, sinterizado, soldadura
3. Disefio y optimizacion de procesos de transformacion
4. Procesado de polimeros

Tecnologias de Fabricacion I
1. Procesos de mecanizado convencionales
2. Disefio de procesos de mecanizado de series unitarias
3. Fundamentos de la fabricacién asistida




Analisis de procesos industriales

1. Disefio de procesos de series medias
2. Disefio de procesos de series grandes
3. Estimacién de costes en procesos productivos

Ingenieria de Procesos de Fabricacion

1. Procesos avanzados de transformacion
2. Optimizacion del proceso de corte
3. Fuerzas y potencias de corte

Fabricacion asistida

1.
2.
3.

Maquinas de control numérico
Programacién de maquinas de control numérico
Fabricacion asistida por ordenador

Tecnologias de Unién

1.

2.
3.
4

Tecnologias y procesos de union

Célculo y disefio de uniones

Normativa y homologacion en los sistemas de unién
Aplicaciones de las técnicas de unién
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