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| 1.-Objetivos:

- Conocer en profundidad el proceso de formacién de viruta, ahondando en la nfluencia
de determinados aspectos:
Material pieza: maquinabilidad, mecanismos de desgaste de las herramientas, influencia
de variables (temperatura, presiones,...)
Dinamicos: parametros que intervienen, modelizado, soluciones...
Deformaciones: pieza, herramienta, Gtiles de sujecion.
Identificar aspectos sobre los cuales actuar para la mejora y optimizacién del proceso
en funcién de la aplicacion concreta.
Conocer nuevos procesos avanzados de mecanizado: torneado en duro, mecanizado
en seco o con poca cantidad de lubrificante, mecanizados asistidos.

| 2.-Programa:

1. INTRODUCCION: PRESENTACION, OBJETIVOS, PROGRAMA, GENERALIDADES
2. PROCESO DE FORMACION DE VIRUTA
2.1. Modelos analiticos, empiricos, y numéricos
2.2. Sensibilidad a diferentes pardmetros: geometria de la herramienta, condiciones
de corte, material pieza y herramienta.
2.3. Metodologias experimentales de estudio del proceso de corte.
3. MATERIALES QUE SE TRANSFORMAN EN MECANIZADO. MAQUINABILIDAD
3.1. Introduccién: materiales mas significativos.
3.2. Factores que intervienen en la maquinabilidad
3.3. Maquinabilidad de aceros y fundiciones
3.4. Maquinabilidad de aleaciones de Ti, Al, Cu, Ni
3.5. Aceros de facil maquinabilidad
3.6. Maquinabilidad de materiales compuestos y polimeros
3.7. Aleaciones no férreas de facil maquinabilidad
3.8. Interaccion material pieza-herramienta, mecanismos de desgaste
3.9. Ensayos de caracterizacion de la maquinabilidad
4. ESTUDIOS DE ASPECTOS ESTATICOS Y DINAMICOS DEL CORTE:
4.1. Pieza
4.2. Herramienta
4.3. Utillajes de sujecion
4.4. Vibraciones forzadas y vibraciones auto-excitadas (chatter)
4.5. Mapas de estabilidad. Reduccion de problemas vibratorios en el mecanizado.
4.6. Aplicacion practica: torneado y fresado. Cutpro.
5. SIMULACION DEL PROCESO DE CORTE
5.1. Descripcién basica del programa
5.2. Sensibilidad a diferentes parametros: velocidad de corte, avance por vuelta, radio
de la herramienta, angulo de desprendimiento.
5.3. Operaciones: torneado, fresado, brochado
5.4. Extraccién de conclusiones
6. NUEVOS PROCESOS DE MECANIZADO
6.1. Torneado en duro
6.2. Mecanizado ecolégico: M.Q.L., en seco...
6.3. Mecanizado asistido: LAM, Chorro de agua...
6.4. Integracion de procesos : Rectificado + temple; Torneado + temple,...
6.5. Micromecanizado-Nanomecanizado
7. PRACTICAS EN TALLERES Y LABORATORIOS
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