ASIGNATURA : TECNOLOGI'AS DE FABRICACIC')N Y
TECNOLOGIA DE MAQUINAS

CURSQO: 4° OPCION:
. X Castellano
Creditos: .7,5 Semestre: 2°
X Euskera
| |

1.-Objetivos:

Ser capaz, dado el plano y cuaderno de especificaciones de una pieza o un
producto, de decidir cual es el procedimiento de fabricacién o de montaje mas
adecuado para la elaboracién del mismo, teniendo en cuenta aspectos como
namero, forma, tolerancias, etc. de las piezas que componen el conjunto, serie de
fabricacion, plazos de entrega,
Ser capaz, especificado el procedimiento de fabricacion de una pieza o montaje
de un producto, de definir los diferentes parametros del proceso, instalaciones

etc.

necesarias, utillajes, mano de obra, coste aproximado, plazo de entrega, etc.-

2.-Programa:

1. ESTIMACION DE COSTES INDUSTRIALES (10H)

2. 2.EJEMPLOS DE ESTIMACION DE COSTES DE FABRICACION Y MONTAJE

3. ( SE VERAN ASPECTOS DE DESCRIPCION DEL FROCESO DE FABRICACION O
MONTAJE: PARAMETROS, MEDIOS, MEDICION Y CONTROL DE CALIDAD, ETC.;

CAMPOS DE APLICACION: MATERIALES, FORMAS, COSTES, ETC.)

3.1. Conformado por moldeo

3.2. Conformacioén por deformacion

3.3. Transformacion de chapa
3.4. Soldadura

3.5. Pulvimetalurgia

3.6. Mecanizado por arranque
3.7. Tratamientos térmicos

3.8. Transformacién de materiales plasticos y composites
3.9. Procesos continuos: Transformacion de otros materiales (ceramicos, madera,

papel)
3.10. Montaje )
4. EJERCICIOS Y PRACTICAS

4.1. Ejercicios de aplicacion

de viruta

4.2. Presentacion de trabajos
4.3. Practicas de mecanizado y forja
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